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Zurllcrsicllunn von kiigclforniiccn Grariulntctn aus lischcn Darstcllung dos Matcrialwc-cs auf tier D^cU- 

siv'rfcuLliiCtti) Pulvern ist cs bcrciis bcltnnnt, Kcir- flachc, 

nu.::<;vorri:Mi;r^i::n djr in dcr daitsclicn Puicnl- F i 5 eincn s-nl:rcclitcn Schnilt dirrcli cinc -b- 

IC'^'^^^ bc:::;r:cbcncn Ar: zu vcr.vunclcii £cv.'aiulcl[c Ausf^-hrung^form dcr crl^iulun-^^-nu^Gcn 

u..vl ..:is .vU:::v'-- c.f cinci^i ro'.ierci'.- 0 N'orrlch'-Uii:;, 

d.;:, gcnci-:^::; Drchtc!!.; im: \Va;s-r 2u bcspriihcn. F i 6 cm;ic Auf^ich; auf cine ob;;rc DrcIiH^vbc 

}l!crbL-j biltlcn s:ch ciuf dcr ^cnciglen Di chP.i'.cr.c geina.G F i 5 utul 

abv ilrl.; roMaiJc Isomer, die mk-li^e dcs Ini Kern " r i n. 7 cincn Qncrschniu durcli den Arm ciiv^r 

vornanclcr.cn ^V?.^-:^s un Dnrdinicsser anwachsen, obvTcn Drch^i-ciic Ihn^s dcr Linic VII-VII d"r 

\vob::i die IConigrcf.- nnch dcni Raiid dcs Drchicllcrs 10 Fi'>. 6 - tr 

hin lunimnu. Hci dicscr Arbci.swcisa ealstclxn jcdoch Die in F i £. 6 daree5tdlle VorriclKung besitzt cincn 

Korncr scl.r ul. cr.ch:cdi.chcr Gro3=. d.c auch m Grundral.mcn. cinsn auf dicscm .-uigeordnctcn. nnclicn 

>hrcr Form n.clu .cnn:. kugclfonn.B s.nd Dement- Ring 2 und cincn zylindrischcn nd.aiter 3 mil senk- 

sprccl.eud muD zm Erre.duins eincr g c.chmaDisen techier Achsc. Im Bchdltcr 3 ia cine vcrtikalc 

Korn-jn- nuch ocm Durcl.laufen dcr kornungsvor- ,5 Wellc4 angcordnct, wclchc iiber cin* llollc S imd 

r,cl,[,;ns cm SicbprozcC cngcschaltci wcrdcn und c.n ^incn Trcibricmcn 6 durch cincn nicht darscstcllicn 

Ic.! dcs gcto.'iiicn Niatcriajs im Kre.slai.f zunick- Motor angctricbcn wird und mit hohcr Ccsciuvindis- 

gc.ulirl vvcrocn. keii roticrt. Die Wcllc 4 liiuft in cincm Kuj;cllaccr- 

Zur HcrsU.luMg hugclforni.ser P.l.cn vycrocn fcr- gd.iiusc 7 mil cincm Kugcllagcr S. Auf dcr Welle 4 

ner r!,o .n dcr pl-.armazeutischcn Industrie i.blicl.cn „ is, ^^^i, ^incr Mutter 10 cine DrchHachc 9 hori- 

DrL.n c:kess..I vcn ondct wclchc zwar recht genau ^ontnl gclr.scrt. dercn AuCenrand dicht an dcr Inncn- 

ku>;cl c.r,n,se Te.lch:n glcchcr GroBe I.efcrn. wcgen ^aiid dcs Dchalters 3 rotiert. Die rundc. (lachc und 

jhrcr Kic.Mcn Abmcssungen und n.cdrigen Antncbs- vcrhaltnismSBig dunne Drchnachc 9 tragi ira auOcrcn 

kra( jcdoc . nur Fur kicmcre Mcngen gcc.gnet und Tcil ihrer Obcr^eitc Uncbcnhcitcn 9b. die bci dcr in 

2ur }lcrstcllung khmcr Kugclchcn nut emem Durch- ,5 pig. 1 dargcslclltcn Ausfiihrungsform aus sich krcu- 

mt.scr un cr2 mm n.cht brauchbar s.nd. ^cnden Rillen bcstehcn und zum Schneidca und Ab- 

Dcmcnispreciiend .st es Aufgabe dcr Erfindung. jchlcifcn dcs Materials dicncn. Dicse Uneben- 

c,ne Vorncht.ng 7ur Hcrstc lung von h.gelform.gen hcitcn9fr sind durch geeignetc Elcmcntc. bcrspicJs- 

kerncrn z.r Vcrfuguns ^-U stellen welchc d>e raschc Colzen. an dcr Drchflachc 9 befcsligt. Dcr Be- 

h.M.,nu,crhche oJcr absaizv/c,« Herstcllung klc.ncr 30 hS!ter3 tragt obcn cincn Deckel 11 mil cine, Ein- 

K.cJchcn gloclunaSincr GroCe und Form ern.og- fUHoffnung 12. In der Seitcmvand des BchaltersS ist 

' II cc. -.^u • w -t. Austragsoflnung 13 angcordnet. dercn Unter- 

G.£ens..nd d r Erfir,dung ,st Baher erne Vornch- ^aatc etwa in eincr Ilohe Int der Oberkantc der 

un^ .r Hcrstcl ung von kuplformjgen Kornem aus DrchfJache 9 licgt. Zum dichtcn VerschHeSen der 

.V ' Tc.lchen. dadurch gekcnn- 35 AustragsSffnung 13 ist ein Deckel 14 mit cinem 

h 1 r I;,, . r '^""Tn-n " ^lindnschen Be- Handgritt 15 vorgesehen. Eine Rulsche 16 dient zur 

t \ r-r^\ruy^ EwifuIIcnnung am Kopf desselben Abfuhrung des aJsgelragenen Materials in eincn nicht 

D?/hnirL 1 '^"^^/^:S^°"r"f ^ I^'' clargestellten Auffangbehaller. Im Beirieb wird das zu 

m t"d?r ?n, .0 iTrnl A ^"^4="''*"=" behandclnde Material mit der Hand oder gceigncten 

Ti t wot 'r it niy/"f'"P°?""?,^A'°'v" Vorrichtunoen. beispielsweise einem Ruttelforderer. 

Tch In ler r.hH I <Jurch die trichtcrfomuge EinfQll5frnung 12 emgefUIi 

n^vh. n hn' K ■■■T^ ""n ""^^ '^'^ ^oher GeschwJndigkeit rotie- 

Sn ^4 he!..n in^f™?.'.'"' f"""" ^"Tv Drehflachc. auf welcher es infolge der Zcntri- 

Uiicb.n e sn. .nsbcsonderc ,n Form von sich krcu- fugaliiraft in der in Fig. 3 angcdeutelcn Wcisc um- 
zomlcr, )..llcn. onsr.eb.Id.t rA. , , , « g-.-wIilz. wird. Glcichzcitig v^Jd.rt das Material in 

N.u !. ciiicr v/ctcrcn Ausiuhrurigsform dcr Erfin- (jzr in F i g. 4 angedcutctcn Wcisc bci eincr Drehrich- 

WHii ,"S.','T' , n ' iT^u""^"- ^^"'iT'^-t" '""S der DrchiTaclie gemaB dcm Pfeil A in der durch 

nTcl cn ml / rn/n i'nS '^"'''''•'^•^ ^^'^ ^^^^"^ ^ angcdcutetcn Richlung an dcr Innen- 

3f« n n of n s $ow.e jewels uber ^and des Bchaltcrs 3 entlang. Bci Zufiihmng zylindri- 
furn^/vli^, Kf ^ .^'^T?'!? yberlappcnde 50 schcr Korncr mit verschicdcner Langcnterteilung 

cn ,11.^ n n '! r ? ' Unifangskan- ^^rden dicse zunachst auf glcichmiiOigc Lange ge- 

icn aller DrchnacI.en d.cht an dcr Behalterwandung ^chnittcn und dann durch Einwirkung dcr Uncbln- 

roMcrcn^ he i ten 92, der DrehOachen 9 . zu gleichmSjigen. 

fl.n fv!-7?'^"i 'f ' . ' ,^"?n ""f ""f". '^"i^'' kugelformigcn Komchcn verarbcitcL Hierbci mii^cn 
Sl.nr V n 7^'" .Drchflachc und der Be- 55 die zugcfuhrten zylindrischcn Granalien vor der Ein- 

Mltcrw.r^dung geb.ldctcn Rmgspalt aufwarts gench- fuhrung in die erfindungsgcmaBe Vorrichtung noch 

ictLnLuftMromcrzcugt. cine zur Umwandlung in Kugeln hinttkllSfldsW- 

Im folgcndcn w.rd die Erfindung an I land bcisj)iels- zii5» hefiit7en Da das Material ohne die OHTO - 

wcisur Ausfuhrungsformcn weiier criautcrt. Es ze.gt hcUcait nicht gcschnitten und in kugcirormi:: 
Fig. I einen senkrcditen Sdinitt durch cine Aus- 60 K5rnchcn umgewandelt wcrden kann, slcllcn diese 

fuhrungsform dcr crnndungsgemaDen Vorrichtung. ein wescntliches Merkma! der crfindungs'-emBfJcn 

Fig. 2 cine Aufsicht auf cine Vorrichtung gemaO Vorrichtung da r. Da in d er erhnduflgteemtlLn Var- 

•^'J: '• . rlchtung das 'Material dauemd unter der Wirkung 

Fig. 3 cincn vergroCerten Ausschnitt der Fig. I ciner starkcn Zcntrifugalkrafl vom Zcntnim dcr 
nut cmcr schcmatischcn Darstcllung der FlieOrich- Sj DrehflSche 9 radial nach auOen gefuhrt wird, kdnnen 

lung des Materials auf dcr Drchnachc, die cinzelnen Kornchen ohne Verklumpcn abectrcnnt 

F I g. 4 ciiic Aufsicht auf die langs dcr Linic I V-I V wcrden, $0 daO kcinc unerwunschl groOe KSmung 

gcsthiiii lujur ycirriditung der I; i g. 1 mit ciner schema- cntstcht _ 
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I Nachdcm das fin£cfiilllu Mnicri:-! Kuj:clf<>rm cr- Dei kontinuicrlichn ZufUluunr dcs MatcrisK f illi 

; rc,ct,| l.a., u.d cr. do:ch Ahhcb.n dc. Deckels 14 dieses von der Dec!-.p!.w: 7.6 .uf dl-r, Vu£cn im 

; mittcis cits }.2iH!vr.fIcs I5 aus dor Ofmuns 13 r.us- tangsien 37. der obcrsien Dreh/lixh- 25 nuf weH^r 

■ cc-^r.-;''. u.,d rd.^:'?' •-■■^r die Uu:scl-,c If, in cinen d.c Ui!-Jur.g kuEclforMiscr ICcrnch:;, btginni. N<,i\u- 
1 nicM ('.".rgcsic'ien ^vu.'f.-nrbclii.licr. j ncl.inci.dcr Msieri^hr.hiiufuni: r::.Ct ('p^ M-i-r>nl 
, Hci d:r m ilcn Fig. 5 bis 7 dargcsteikci). sbi^,c- durch die OfT:iiin£Ln .'^0 cuf^dic d.-iniiiteilicrcnd- 
; wnnd.Slcn Aiisfiihrun^jfor::! ist auf cincm Cruiul- Dcckplniic Id und von uicstr s;if d;n i'.;Ccren Um- 
'< r^l-.iiicn IC cin verlil-aler. zy'.indrischcr Bel-alter 17 fsnsslcil 32 der zwcilobcrsien Drelir.jicbe 7.5. Wcnii 
i nit cir.cr im Dcchcl 20 ar.sc-Jr.lncisn Einfiiuiiflr.uTig das Mjicrinl nsch Passicrer. dcr driilcn AbdctJ n'aiic 
j 19 mil cincr sciiiiclicn Au;:r;-:.6flnuris 21 "nc^ord- >o 26 und der drittcn Drc-ifischc 25 auf die untcrsic 
: net. Der unicrc Tcil dcr .\u!>:r.t:;s{).r;)iung 21 isi durch Drclifljclic 7.5 gclangf, wird es durcli die Austrags- 
i cin=n Obcrlaiifsicj 7J vcrschlosscn. uber dcsscn ofliiuug 21 cusgeiragcn und in ciucin nicht darresf ll- 

■ Obcrkniuc diis aL-s7:i:!rascndc Material iibcrfiicCen ten Aufiangbehiiltcr gcsammell. Durdi Aust.ii-sch 
kuiin. Die V'onicli'ung bestelu ai!s ciiier senl-.rccliten meluercr Oberlaufstc-jc 23 mit verscJiiedancr Hoh- 

: V.'cllc 24 \v\\ d.-.rr.n niltcis Distnr.zstiickcn 7.3 und is kan.i die Auflrag.sgc.'i'cii-.vir.digkeit rc>;ulic"rt \vcrdcn" 

: cincr Mutter 20 in AbsianJcn iibercinander angcord- Nacli Btendigung dcr Auslragung kann die Vorrich- 

nelen Drclifiucheii 25 biw. 25fc und Deckplalicn 7.6. tung siillgcsctzl und i\?.ch Abnehmcii dcs Deckels 

Die \Velic24 wird in der in Pig. 1 angedcu'etcn Icicht gcsauberl werden. 

Wcisc nngoir:;;i>:n und rclicrt nii; holier Gcscli.vin- Im folgcndcn wird die Wirkungsv/eis- dcr crfiii- 

rligkcil. Dcr unterste Drchtcl!er 25f> cntspriclit der »o diingsgcmaCcn Vorrichlung an Hand vor^ Beispiclcn 

1 Vcrbindung nut Tig. 1 gcgcbcncn Eeschrcib-.ing. wcitcr crlaiilert. 

«»is in Fig. 5 gczcigt»n drci kreisforniigen. fachcn ' n • • i i 
nd rclaliv diinntn obsrcn Drclifiiichcn 25 bcsitzcn Bcispiel 1 
jcv.cils d,:rd, radialc Artnc 3.', voncinandcr gctrcnntc Einc aus 85V. ICalk. 10»/» Bentonit und 5V. Den- 
qnnui-en.-^D durch uelchc das aufgcbrachtc Mate- ,3 zolhcxachlorid-Pulver b=stcherdc Mischung v.-urde 
r.a! hindurchfallcn kann. W,c Fig. 7 ze.gt. besiuen mil eincr 16»/. dcr Gcsamtmischung cnts?rechenden 
tV^s^AM^- V-n,. v'f'"?^- D^'^'j.fi^^hcnlS Mcngc Wasscr gcJcnc.ct und durch ciacS Extruder 
nr.essc arhge k.nlen 3,. da.-^.t oas durch die Off nun- zu zylindrischen Granalicn mit cincm Durchmcsscr 
gen 3J hind.uchfal^nde gekomte Nfaiena! nicht auf- von 0,9 mm und ciner LSnge von 3 bis 5 mm vcr- 
gebrochcn w.rd. Da die untcrsie DrchflSche 25 30 formt. In cincr Vorrichlung cemaB Fi e 1 mit cinem 
keine 0..nu:,gen bts.lzt kann das Materia! nicht Durcl.mcsser dcs zylindrischen BchSJten von 400 mm 
unter dies.' Drehnache gelangen sondcrii w.rd durch wurden 4 kg dicssr Granalicn vor der Trocknung cin- 
d.i /cr,.r..usa,kra.t sehoncnd durcb. d.c Austrags- gefiillt und 2 Minuten bci cincr Umlaufscschv/indi"- 
oHnuns 21 au-eiragen. vo„ IQOO U/min. behandclt. Bci diescm diskon- 
Uic kreisforniigen. Mschcn, verhaltnismaDig dunnen 35 tinuicrlichen Vcrsuch WTjrde cine Ausbcule von 90»'. 
Dcckplaticn 26 haben kcinc Oflnungcn und cinen kugelformigcr Granalien mit cinem Durchmcsser von 
Durchmesser. der dora auOcren Durchmcsser . der O.S bis 1,2 mm erhallcn. 
Offnungen 30 der Drc.hfiachen 25 glcich ist oder die- 
sen geringf iigig ubcrsteigt. Dicse Dcckplattcn sind so B e i s p i e 1 2 
uber den cnlsprcchendcn Drehnachen 25 angcordnct. 4o Ein Lactoscpulvcr u-urde mit 20'/, V/asser versctzt. 
daB sie die Offnungen 30 abdecken und das Material gcknctet und durch cinen Extruder zu zylindrischen 
unachst auf den Ranoocreich 32 dcr Flatten 25 gc- Granalien mit cinem Durchmesser von 0.9 mm und 

•il'rchf^in? otrK^i'^H ^",!:""u«n " ^^"Sc von 3 bis 5 mm vcrformt. Das crhaltenc 

Wircnf. lit. Oberha^ der unterslcn Drchnachc 256 Granulat wurde in dcr Vorrichlung gemaO Bcispiel 1 

bcHnc St s.cn kc.nc Deckplattc. 45 eingcfullt und 3 Minulcn bci cincr Unlaufsescluvin- 

' Drchfi::chc23i ist an dcr digkeit von CO.-) U/niin. behanddt. Das crhr.licnc 

wci.;^, ci.r. mi: diescr rol.crcndcs GebJiisc 27 be- Produkt besland zu 95V. cus kugeJformigcn Grana- 

lesiigt. d.'is aus dcm untcrcn Tcil der Vorrichlung ' lien mit ciner Korngroae von 0,9 bis 1 1 mm 

Ui.t absr.ugi und dicse nadi obcn, vorzugsv/eisc 

durch den Ringspalt zv.ischcn dem Rand der untcrcn S* B c i s p i c I 3 

Sn?u?cl!J,'r4f,'' Z^t^ '"m "'^ -^^ ^" ^ '-e Dungcmittclmischunfi mit cincm Ge- 

S^nlt ^,ic; n Ammoniumhydrogenphosphat. 

wL H A ^t^}'^"^^^"^ Selangen und die 26.6»/. Kaliumchlorid. 10.3V. Ammoniumsulfat und 

innenwnnd dcs Behallcrs 17 versiopfen kann. Die 20.1 •/. Carbamid v/urdcn 100 g Wasscr hinzugcoc- 

de. A?'!?".' ^'j''-'>«'"^.-c23 dicncn zur Festlegung S5 ben. die Mischung erhitzt und gcknctet und zu zylin- 

ues Abst.ndcs des Geb ases 27. dcr DrchHachcn 25 drischen Kornchen mit cinem Durchmcsser von 3 mm 

dac'^h.r? r""^ V ""'^ Lange von 5 bis 6 mm vcrformt. Vor dcm 

25 w.r:, y ^^^^^ 2-1 aufgcschraubie Mutter Trocknen wurden 3 kg dieses Granubts in der Vor- 

so -Ja^^. '-•''CC gchailcn. richtung gcmaC Bcispiel 1 2 Minulcn bci 250 U/min. 

L \ \T \^«ll5 2.1 roticrcn. Nad. Abnch- 60 behanddt. Es >^'urdcn S2V. kugdiormige Granalien 

men der Ntutlcr 29 kbnncn allc Tcilc leicht abgc- mit cinem Durchmesser von 2.0 bis 3.0 ^ erhaltcn 

nommen und gcrc.nigt wcrdcn. vmuutii. 

Die. Arbcitswcbe diescr Ausfuhrungsform cnt- Bcispiel 4 

spricht im wcsenilichcn dcr bereits vorstchend unter " Zu 10 kg cincr Dungcmiltclmischung mit eincm 

Uezugnalmie auf die F.g. 1 bis 4 gegcbcnen Be- «5 Gehalt von 39.8V. Ammoniumdihydrogenphosphat . 

scl.rc.bung. wobei jedoch kontinu.crlich gearbcilct 21,1 V. Kaliumsulfat, 23.0V. Ammoniumsulfat, 5.0V. 

werden kan... wahrcnd die Vorrichlung gemaO der Carbanvin und 9.6V. Magncsiumhydroxid wurden 

Mg. 1 bis4imallgenijmenabsatz\ve.searbcitet. 1.4 kg Wasscr zugcgcben und das Gcmisch nach 
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Knclcn bci r.r/jmtc.Tipcrctur zu /ylindrisclicn Korn- 
clicii nil c;nc.-n DLTcJimci!^r von 3 mm utid cincr 
Lr::',;c von 6 c:s C rr.:,\ vcrlorin:. Vor dcm Tro:'..T:cn 
wurdcn 3 1.2 Gr;tnu!Lls in cln:r Vorricl-.iup.^ 

£:ir-:".3 Iitis;^:cl 1 ^0 Sck-.mdcn h:i 250 U/rr.i;i. be- 5 
ha:ulclL lis vrjrdrr* f/^^c cinc3 kujcK'ormi^'.cn Granj- 
bls rr;it c;n:ra DurchmcBscr 2wi:ciicn 2,0 iind 3,0 niia 

D c i s p i c 1 5 

Zu 10 hf, ein-r D'J;i;:cmillclmi5cli'.:r:g mil cincra 
GchcU vcn 24,2°/© Diumn^oniurr.hydro^cnphospliat. 
24,2 V« Arrjuoniurr/Jiliydrcf/npIiosplia:. 21,6*,» Ka- 
liums'jlf^-I. 17,3 Vd AiTiinoniuinnilral. ^J,7«/« Marine- 
siu:uh)droxkl vr.d 1.5 "/o r.orax v,ufdc mil 1 kg VVns- 
scr l<\ Rnuir.lrr-pcralru r.chnctcl und zu zylindri- 
schtn IConichrn inil cincin Durchncsscr von 3 mm 
und clr.tT l^ifi^r von 7 bis 9 mm vcrformt. Vor dcm 
Troc'^rica v.ur/.m 3 di:scs Grcinulalr, in cincr Vor- 
richti:n^ p^tms^ Bci-picl 1 1 Minute bci 250 IJ/min 
brhajidcl:. F.s \ruTCci\ 75 V» kuccliofmigc Tcilchcn " 
mit ciiicin Durclimtiscr nvischcn 1.5 und 3.0 mm cr- 
halicn. , ^. ■ 

Pc'iciilanspruchc: 

I. Vorr:ch:-r.3 7ur Ilcrslcllunc von kufclfor- 
migcii MOmcrn aus fciichlcn, vorgcfonntcn Tcil- 



6 

clirn, dadL^rch [;cl:cnnzciclincl. daC i;i 
cincm \cnika!cn zylindrischcn Rch'dlicr (3) r:ii 
cine: Rr.fvillonnung (17.) am Kopf dcbsctbcn wwt 
cin:r :.:i.itclicn Ausirar;sorin;ing (13) am unicr.-.T 
Tel! cin? DrclifiKctic (Q), ricrcn Umfan^skir-: 
dicht an ccr BctiaUcrvv:i"(iiin2 roticrl, liorirontcl 
und cuf dcr:,cli>cn liohc mil dcr unlcrcn Kan:,- 
dcr Aiis[fcssii:?iiung nngcordncl isl. und daD di: 
0bc;n2C^;c dcr DrchP.achc im auHcrcn Bcrcich 
rrill U;:rhcnlitilcii (9/)), insbcsondcrc in FoiTn 
von sich krcuzcndcn Rillcn, aus^cbildcl isl. 

2. Vofrichlung nzzh Anspnich 1. dndurch gz- 
kcnnrciclinct, daO im Dchaltcr (3. 17) iibcr dcr 
Drrhni'clic (9, 7.5 ^) an cincr Wcllc (2.i) v/citcrc. 
mil i!ircn Umfangskantcn cbcnfalls diclit an dcr 
BchUUcrw^ndung rolicrcndcn Drchfliichcn (25) 
nil Our.ungcn (30) uad Armcn (33) sowic jcv.ciU 
itbcr dicscii DrcliHachcn die OfTnungcn (30) liber- 
lappcrdr rundc Deckplallcn (26) und unlcr dcr 
unlcrsi^n DrcIiRachc (ISb) cin Luflgcblasc (27) 
angcbfschl sind. 

3. Vorrichlunj nach Anspruch 2, dadurch cc- 
kcrinzcichnct, daD das Gcblasc (27) so angcord- 
ncl ist. daO dcr Luftslrom von unlcn nach obcn 
durch den von dcr unlerstcn Drchflachc mil dcr 
Bcirdltcrvvpjidung gcbildclcn Spall gcrichlct isl. 
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